数控铣挑战赛技术文件
第一关《精准同轴度》(每人有一次机会40分钟)
第一关为深腔加工。毛坯料大小为%100mm×60mm  材料为45#（只要不是铸铁和铝合金），外形可以加工至尺寸，选手需要加工中心加工该零件，选手要使用铣刀（%10），长度自定，自带量具，把毛坯加工成如图纸1-1所示的深腔，深腔的侧壁和底面各留1mm余量，选手需要按照图纸加工，加工工艺自定，采用手工编程的方式，在完成工件的情况下，根据加工零件与图纸的相符性，按照内腔和外圆的同轴度精度排名次（三坐标检测）。

选手需要注意材料的硬软，且需加工的腔较深，难度较大，且以内腔和外圆的同轴度精度排列名次，所以选手的加工效率一定要高。

第一关取前十名参加第二关。
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第二关《挑战软件加工》(每人有一次机会40分钟)
第二关为软件编程。提供一套于国赛接轨的多轴加工零件图，按照国赛的标准进行建模，后置处理，生成刀路，模拟仿真，此关难度主要体现在自动加工参数的选择，选手需要在保证加工效率的同时，使零件完整加工。

第二关取前六名参加第三关。
模拟图
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第三阶段《极限雕刻》(每人有两次机会)
第三阶段为极限雕刻。比赛时间55分钟，要求选手在规定的时间内在买来的灯泡上（赛场发，不允许扫描）刻出“威海”二字，雕刻刀赛场准备，采用电脑编程的方式，要求字迹清晰完整，如果稍有不慎，就会破坏灯泡表面，使灯泡破裂。

时间紧迫，选手需要在仅有的时间内完成对灯泡的雕刻且不破坏灯泡，难度较大。

第三关取前三名参加总决赛。
第四阶段《突破自我》(每人有两次机会，时间不变)
第四阶段为决胜局。时间为60分钟，要求选手在规定时间内在买来的生鸡蛋上（赛场发，不允许扫描），用数控铣床进行雕刻，采用自带的雕刻刀，根据图片1-3上的图案刻出相应的图案，要求图案完整，且不破坏鸡蛋。 
鸡蛋上的雕刻稍有不慎就会使鸡蛋破裂，鸡蛋表面易碎，且脆，选手需要保证鸡蛋完整的前提下在规定的时间内，雕刻车出完整图案。[image: image3.jpg]
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